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Hersteller und Verkaufer von Prazisions-
instrumenten fiir Laboratorien, die
Fertigung sowie den Lebensmittel-
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Sl Analytics
a xylem brand

Wer sind
S| Analytics® und Xylem?

S| Analytics®

Angesiedelt auf dem
Werksgelande der Schott AG

Unter einem Dach:
Entwicklung, Vertrieb,
Marketing, Auftragsabwicklung,
Fertigung, Lager, Versand

~ 100 Beschaftigte

Seit Juli 2016 Teil der Xylem
Analytics Germany GmbH,
neben WTW, Ebro und
Sensortechnik Meinsberg

Sl Analytics
a xylem brand
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positive Eigenschaften

» geringe Dichte

* niedrige Verarbeitungstemperatur

* geringe Leitfahigkeit (Isolator)

* hohe chemische Bestandigkeit

* gute Farbbarkeit

» gezielte Eigenschaftseinstellung durch
verschiedene Herstellungs- /
Mischmethoden und Additive

* selbstschmierend mit hoher
Abriebfestigkeit

* Recyclierbarkeit

« grol3e Designfreiheit

negative Eigenschaften .:(’)

* niedrige Temperaturbesténdp&
geringe Warmeformbestandi t

* geringe mechanische Eigenschaften

(Vergleich Metalle)
* meist leicht brennbar

* unterschiedliches
Schwindungsver
-elektrostatischﬁ fladung

* groRe Warmeausdehnung
. Kriechneiguﬁg?
- geringe Kratzféstigkeit

N

HKUZ 1.1 Einleigy

Kunststoff-Zentrum Leipzig
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Eigenschaften von Kun@ffen im Vergleich zu anderen Werkstoffen
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Warmeausdehnung
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Preis/dm? || @BTechnische Keramik H
L MThermoplastische Kunststoffe i
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Quellle: ipe — Institut fiir Produkt Engineering

Die Eigenschaften sind auf Stahl bezogen(Stahl=1)
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. KUZ 1.5. FlieBverhalten

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Molekilorientierungen und Eigenspannung

Eingefrorene Spannungen beeinflussen die Formteileigenschaften negativ.

Darstellung von Eigenspannungen unter polarisiertem Licht

am Punktanguss im Eckbereich

H
i KUZ 1.6. Zusammeénfassung

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Eigenschaften sind abhangigwon:

= molekularem Aufbautmd ubermolekularer Struktur Polymere
mechanische Eigenschaften:  gummielastisch weich — stahlelastisch
optische Eigenschaften: glasklar — undurchsichtig
Chemikalienbestandigkeit: inert — l6slich
elektrische Eigenschaften: Isolator
thermische Eigenschaften: grol3e thermische Ausdehnung +

geringe Warmeleitfahigkeit
grolde spezifische Warme

= Additivierung Zusatzstoffe
Festigkeity Farbe, elektrische und thermische Leitfahigkeit,
Magpetismus, Witterungsbestandigkeit... +

& Verarbeitungsbedingungen Verarbeitung
Orientierung / Eigenschaftsanisotropie,
Kristallinitat, —

Eigenspannungen .
Kunststoff-Formteil

33




Viskosimeter-GroRen

Typ-Nr. Kapillare Nr. | Kapillare | Konstante K | Messbereich mm?/s (c
@i (mm) (Richtwert) | (Richtwert)
..00 0 0,36 0,001 0,2 bis \
E ;03 Oc 0,46 0,003 0,5 bis

L B Oa 0,53 0,005 0,8 bis 5
I I 0,63 0,01 1.2 bﬁe 10

e 13 lc 0,84 0,03 3 i 30

A la 0,95 0,05 5 is 50

.. 20 Il 113 0,1 10 bis 100

- llc 1,50 0,3 30 bis 300

Sy lla 1,69 0,5 % bis 500

s OO 1 2,01 1 <10 bis 1000

s BB lllc 2,65 3 bis 3000

L | B Illa 3,00 5 L 00 bis 5000
%. D) v 3,60 10 1000 bis 10000
£ | .. 43 Ve 4,70 30 3000 bis 30000

; .41 IVa 5,34 50 Gber 10000
... 50 Vv 6,40 100y, tber 10000

N4
Sl Analytics

a xylem brand

Temperierung

g

* Temperatur hat starkeng;bs auf

Viskositat:
1°C Temp. -Anderun
->ca. 5% V|sk05|t®nderung

* Temperier

FIu55|gk bad*(Wasser oder Ol)

. Ter@ rgenauigkeit:
bei Absolutmessungen

62, ASTM D445, 1SO 3104)

%

ch Eintauchen in

G 9

S

L)

+ 0,05 °C bei Polymerapplikationen
(ISO 1628-1, 1SO 307)

CT72/2

44
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Rheologische Phanomene

\/Iiskoelastisches zeitabhangiges
w aterialverhalten Materialverhalten
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Was ist TGA: Messprinzip METTLER TOLEDO | 36

=» Die Probe wird einem Temperaturprogramm unterworfen Q/
und dabei mit einer vorgegebenen Heizrate erhitzt. O)

=» Die Masseninderung der Probe wird mit einer hochempfi
lichen Waage gemessen. ,D

=» Die Messung wird unter einer definierten Gasatmos
durchgefihrt (Inertgas oder Reaktivgas) Y
rlauben

=» Parallel aufgenommene S(DTA) und DSC-Signa%
I

gleichzeitig die Beobachtung kalorischer Effe e z.B.

Schmelzen oder Kristallisation (nur bei der DTA 851,
TGA/DSC 1, TGA/DSC 2 und TGA/DSC 3+)

=» Gleichzeitige Analyse der Spalt- und Zey ungsgase ist
moglich (EGA = Evolved Gas Analysi erzu wird der Ofen-
ausgang mit einem Gasanalysesyst\ erbunden (MS,IR, GC,..)

=» Definierte Umgebungsbedingung@assen sich durch
Verbindung mit einem Feucht&%nerator einstellen

Analytische Fragestellungen der TGA METTLER TOLEDO | 37

=» Gehaltsanalyse, Rﬂc%dsanalyse

=»Zersetzungsverh

=»thermische Stabilitat @

=» Kinetik (z.B. @Zersetzungen)

-)Desor@)der Adsorptionsprozesse
2>C ra\bgisierung von

V fungsvorgangen

ntitative und qualitative
arakterisierung von thermischen
ersetzungsreaktionen

= Kopplungstechniken (TGA/FTIR, TGA/MS)

137
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