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KUZ Was sind Kunststoffe?

l.(;r.mststoff—Zentrum Leipzig
1839 Charles Goodyear =
- Gummi als technisches Material:

Latex vom Gummibaum vulkanisiert mit Schwefel

- durch Schwefel haltbarer und harter als Naturprodukt
- niedriger Schwefelgehalt: Weichgummi
- hoher Schwefelgehalt: Hartgummi

- unempfindlich gegen Temperaturveranderungen

- 1845 Erfindung des Luftreifens (Weltverbrauch 7000 t)
- 1907 erstes Patent fiir Herstellung von
Synthesekautschuk von Fritz Hoffmann (D)
- 1936 Ero6ffnung des BuNawerkes in Schkopau
- 2009 Weltverbrauch: 21,8 Mio t
56 % Synthesekautschuk; 44 % Naturkautschuk

www.kuz-leipzig.de

KUZ Was sind tstoffe?

Kunststoff-Zentrum Leipzig

NG
1907 Hendrik Bak ‘xﬁb
e

- Bakelit: 1. technisch h ellter Kunststoff
Duroplast auf Bas@n Phenolharz
Herstellung du&})rmpressen und Ausharten

- leichter afsMetall
- besta egen Warme
Isolj kstoff

-m Anwendungen:
- feuerfeste Materialien
aschinen-Bedienelemente

rabweisend
- Gr[jnd&er Bakelit GmbH in Erkner 1906

- Dachschindeln
Q akelit AG heute grof3ter Produzent von Phenolharz-Formmassen

Know-how fiir Kunststoffe

kuz-leipzig.de MIT DER INDUSTRIE — fiir die Industrie
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Kunststoff-Zentrum Leipzig

KUZ Informationen aus dem Datenblatt

Werkstoffkennwerte zum Brennverhalten

§Q
e

Prafung nach UL Standard bei d = 1,6 mm Dicke IEC 60695-11-10 class
Kfz-Innenausstattung: Dicke == 1mm 4 FMVSS 302 -
®
Mechanische Eigenschaften T If.
Zug-E-Modul ISO 527-1/-2 MPa 0000 /7200
Bruchspannung ISO 527-1/-2 MPa 190/130
Bruchdehnung 1ISO 527-1/-2 %\’ 3/5
Zug-Kriechmodul, 1000 h, Dehnung <= 0.5%, 23°C 1SO 899-1 MP *15300
Biege-Modul 1ISO 178 a 8600/ 6500
Biegefestigkeit 1ISO 178 2807210
Charpy-Schlagzahigkeit (23°C) I1ISO 179/1eU m? 85/100
Charpy-Schlagzahigkeit (-30°C) ISO 179/1eU & m? 70/70
Charpy-Kerbschlagzahigkeit (23°C) ISO 179/1eA Jim? 13712
Charpy-Kerbschlagz&higkeit (-30°C) ISO 179/1eA kd/m? 111795
Izod-Kerbschlagzéhigkeit (23°C) 1ISO 180/A kJ/m? 12715
|zod-Kerbschlagzéhigkeit (-30°C) 1ISO 1?/ kJd/m? 10.4/10
® \<
'KUZ 2,
: Informatlor@g aus dem Datenblatt
Kunststoff-Zentrum Leipzi -~
pzig %‘ N
Thermische Eigenschaften 0
Biegetemperatur unter Last 1.8 MP 1ISO 75-1/-2 °C 250
Biegetemperatur unter Last 0.45 ) 1ISO 75-1/-2 °C 260
Max. Gebrauchstemperatur, bis zu‘€fhigen Stunden 2 - °C 240
Temperatur-Index bez. auf 50% tigkeitsabfall n. 5000 h IEC 60216 °C 165
Temperatur-Index bez. auf 50% tigkeitsabfall n. 20000 h IEC 60216 °C 135
Therm. Léngenausdehnungs| izient langs (23-80)°C ISO 11359-1/-2 E-6/K 30-31
Therm. Ldngenausdehnun izient quer (23-80)°C ISO 11359-1/-2 E-6/K 75-80
Warmeleitfahigkeit & DIN 52612-1 W/(m K) 0.35
Spezifische Warmekapazi - JI(kg*K) 1260
Elektrische Eige! a] tr. [ If.
Dielektrizitatszahl Hz) IEC 60250 - 3.7/43
Dielektr. Verlustfa MHz) IEC 60250 E-4 2107810
Spez. Dur derstand IEC 60093 Ohm™m 1E13/1E10
. a IEC 60093 Ohm *11E10
IEC 60112 - 550

stkastchen mit Zentralanschnitt, Bodenmafe (107*47*1 5) mm, Verarbeitungsbedingungen: TM = 290°C, TW = 80°C

bestanden

4) +

ahrungswerte far Teile, die in jahrelangem Gebrauch wiederholt einige Stunden diese Temperatur aushalten missen,

vorausgesetzt

BASF SE
67056 Ludwigshafen, Deutschland

39
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Ein Kennwert gibt eine Eigenschaft eines Werkstoffes an.

Kennwerte mussen unter definierten Bedingungen der Probenkorper:
herstellung und Pruafung ermittelt werden. Auf Grund der Vielzahl von
EinflussgrofRen auf das Prufergebnis konnen Kennwerte an Kunst-
stoffen nur reproduzierbar gemessen werden, wenn sie auf dec.
Grundlage vergleichbarer chemischer und physikalischer Struktur,
gleicher geometrischer Bedingungen und gleicher Prufmethoden ermittelt

werden.
i |

DIN EN ISO 10350-1, -2 Kunststoffe - Ermittlung und Darstellung vergleichbarer
Einpunktkennwerte Teil 1: Formmassen Teil 2: Langfaserverstarkte Kunststoffe

Werkstoffkennwerte dienen der Klassifizierung typgerechter Produkte,
der Vorauswahl von Werkstoffen oder dem Vekgleich verschiedener
Werkstoffe untereinander.

DIN EN ISO 10350 Kunststoffe - Ermittlung und Darstellung vergleich-

barer Einpunktkenjwetie
Teil 1: Formmassen *eil 2: Langfaserverstarkte Kunststoffe

=  beschreibendieWerkstoffeigenschaften des Pruflings,
=  beurteilt abet) nicht die Gebrauchstauglichkeit des Kunststoff-Fertigteils

DIN EN [SO 11403 Kunststoffe - Ermittlung und Darstellung von
vergleichbaren Vielpunkt-Kennwerten

Teil Tsechanische Eigenschaften , Teil 2: Thermische und Verarbeitungs-
eigenschaften, Teil 3: Umgebungseinflisse auf Eigenschaften

=\ zur Beurteilung der Werkstoffeigenschaften in Abhangigkeit wichtiger Faktoren
(z.B. Zeit, Temperatur, Vorhandensein einer bestimmten Umgebung)

= Erhalt einer Datenbasis zur Beurteilung der Eignung eines Werkstoffes fur
bestimmte Anwendungen

40
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e = Einteilung von Fillstoffen nach ihrer geometrischen Form:
unststoff-Zentrum Leipzig
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Form Kugel Wiirfel Quader Plattchen Faser
Aspect 1.4-4
Ratio
Beispiele Glaskugeln CaCOy Sio, Glimmer
Silikat- CasO, BasO, Talkum Asbest
kugeln &
Kaolin %
Graphit

se-
fa

Ai(OI-Ebb sern

Aspektverhiltnis (Aspect ratio) = Lange / Dicke (L/D) O

-> bei Fasern 10x groer als bei Kugeln &
www.kuz-leipzig.de - mechanische Verstarkung der Fiillstoffe bei gch‘sp ktverhéltnis el

MIT DER INDUSTRIE - fiir die Industrie

K!z(lmjL; FU”-und@érkungsstoﬁe

Talkum / Talc (zweidime

ch Speckstein genannt, plattchenartig, wasserabweisend
wirken als Nukleierungsmittel in PP

Magnesiumsilikathydra
feinvermahlene Type

Anwendung: z.B.éaoff fur PP im Automobil- und Gehdusesektor und beim Tiefziehen

Vorteile: V. sserung von Nachteile: Abnahme von
«  Steifigkeit, Biegemodul « Zugdfestigkeit, Dehnung, Schlagzahigkeit
« _Oberflachenharte, « anisotropes (richtungsabhangiges)
. Meformbest’andigkeit, Schwindungsverhalten
. armeleitfahigkeit, « grauer Farbton
Q Kriechverhalten, Tiefziehverhalten « weilles Talkum teuer
kuzleipzig de . abrasiv MIT DER INDUSTRIE  fir die Industrie
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KUZ Allgemeine Grundlagen

Kunststoff-Zentrum Leipzig
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Quellen zur

- Datenbeschaffung
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o \ Know-how fiir Kunststoffe
www.kuz-leipzig.de MIT DER INDUSTRIE — fiir die Industrie
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Kunststoff-Zentrum Leipzig

KUZ AIIgemein\t?undlagen

MaterialdatenbankesS\\c
“‘a Lo » Systematische Recherchemdglichkeiten

e Aktuelle Daten

\

eme * Vergleich
s Material Data Center bietet die qualiativ bestej !.:m 5 =
Unsisiofinausire Gber Materalien una Anwendugién- Ben ey = auteriatovs DLC ey o Datenblatter
ie die intuifven und inteligenten Werkzeuge didges s Suche nach: Q Suchen

Tneh)

— Inder Regel geringe Informationstiefe

@ Werkstoffdaten

fl‘i Chemikalien-
T . @ bestindigkeits-
I!I} ' datenbank
0 .:" E— https://www.materialdatacenter.com/mb/

iﬁ B, @  datenbank

g ”
® Bauteildatenbank

Know-how fiir Kunststoffe

%.kuz-leipzig.de MIT DER INDUSTRIE - fiir die Industrie
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Kunststoff-Zentrum Leipzig

Allgemeine Grundlagen

Lieferantenvereinbarungen

¢ Vertrauliche Daten und Informationen vom .
Lieferanten an den Kunden

* Vom Lieferanten garantierte Kennwerte

* Individuelle Materialeinstellung -
— z.B. RuRgehalt, da IR-SchweiRen erforderlich

* Daten sind nicht 6ffentlich hinterlegt

—

www.kuz-leipzig.de

Interne Datenbank erforderlich

S

ittelten
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Werte aus Datenblattern
(Normbedingungen)

Vergleich mit intern tatsachlich
Werten

<
&
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Know-how fiir Kunststoffe

MIT DER INDUSTRIE — fiir die Industrie
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KUZ

Kunststoff-Zentrum Leipzig

All emeint\(aundla en
g QO g

Fachbiicher / Artikel ss\\c

* Verzahnung der reine toffkenndaten aus Datenblattern und Informationen von Lieferanten mit

— Materialspezifj Verarbeitungsbedingungen

- Kunststo% em Konstruieren
- Simulati@

—  Prifu
—  Recytli
Infor

S&%

kuz-leipzig.de
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tionen zu besonderen Werkstoffeigenschaften, die nicht in den Datenbanken veroffentlicht sind
k:roschﬁren
1
iel 2

Know-how fiir Kunststoffe
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2: KUZ

Kunststoff-Zentrum Leipzig

www.kuz-leipzig.de

Know-how fiir Kunststoffe
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Gestalt g%

undregeln

el

1. Wanddicke so diinn wie mé duslegen
2. Gleiche Wanddicken \K’

3. Masseanhdufung@en

4. Eckenund Kante(@t Radien versehen

5. Rippen spri gerecht gestalten

6. Ebene Flicheh vermeiden

7. A

H@neidungen vermeiden

kuz-lebozig.de

eichende Konizitdten vorsehen

14.

15.

Keine genauere Bearbeitung als nétig

. Potential der freien Formgebung ausschépfen
. Position des Angusses bei der Formteilgestaltung beachten
. Kunststoff-Metall-Verbunde spannungsausgleichend gestalten

. Bohrungen und Auskernungen kunststoffgerecht gestalten

Gewinde kunststoffgerecht gestalten

Formteile verfahrensgerecht gestalten

Know-how fiir Kunststoffe

MIT DER INDUSTRIE — fiir die Industrie




KUZ Interpretation der Ergebnisse unter kunststoff- und QO)

kamststof-zentum Leipzig ~ VErfahrensspezifischen Einfllissen

Bindendihte b eh@

Bereiche mit maximaler D

Lage der Bindendht 0
g9
Berlicksichtigung des Bahtfaktors

BauteilspeziﬁschQ&eitsfa ktoren

L2 2

Know-how fiir Kunststoffe

MIT DER INDUSTRIE — fiir die Industrie
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