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. KUZ Ubersicht .

Kunststoff-Zentrum Leipzig A

» Grundlagen Polymerschaume

— Einteilung nach der Schaumstruktur
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— Einteilung nach dem Verfahren @
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0
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= Potenziale des Thermoplast-Schaumspritzgiel3ens

= Anwendungen

Know-how fiir Kunststoffe

www.kuz-leipzig.de Q: MIT DER INDUSTRIE — fiir die Industrie

3 KUZ Grundlagq\@

Kunststoff-Zentrum Leipzig %
Einteilung nach der Schgglruktur

Geschlossenzelliger Offenzelliger Gemischtzelliger Integral-
Schaum Q Schaum Schaum schaum
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Quelle: Comfy®, Kiibler Sport

Quelle: Optitec
o Know-how fiir Kunststoffe
N\NWWkUZ pzig.de MIT DER INDUSTRIE — fiir die Industrie
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KUZ o Schaumoptimierte PP-Compounds - Anwendungen’s\$

Kunststoff-Zentrum Leipzig A

Softell TKG 317N Hostacom TYC 469F, IP part, /\/"’ )

Door panel, physically foamed with CO, mineral filled foam material
Expanded from 2 mm to 3. 8’!{

S

Hostac 69F, IT part,
ing, excellent

Hostacom TYC 469F, glove box
cover, low pressure process, 10 %
weight reduction

Quelle: Lyondellbasell
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: KUZ ° Scha@ptlmlerte PA-Compounds (Beispiel)

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Verbesserung der Oberflache physikali
Gewichtsreduktion von 10%

eschaumter Bauteile bei identischen Verarbeitungsparametern und einer

D&fﬁn AKV35 CX H2.0 Standard PA66-GF35
MIT DER INDUSTRIE Quelle: Lanxess
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KUZ

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Konstruktionshinweise — Vorbetrachtungen

Prozess

Niederdruck

TSG
Hinter-
schaumen

Werkzeugoberflache

Struktur

Sandstrahlen
Erodieren
Polieren

Angusssystem \'
[ ]
Kaltkanal Einfl(jss@s
,atmendes” Punktanguss Werkgetges auf die
Werkzeug Stangenanguss Bautgil®igenschaften

Filmanguss
Tunnelanguss

Gasgegendruck

Aktiv
Passiv

Anti-Adhasiv
Isolation

#HKUZ

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Konstrum\gshinweise — Vorbetrachtungen

* Auslegung von Schéumwe@gen bei der Konstruktion unterscheidet sich gegeniiber dem
Standardspritzguss

* bei Anwendung der Ricb.ien fur Standardspritzguss konnen nur maf3ige Bauteilqualitaten
hinsichtlich der Scth;trukturen und Oberflachenqualitdten erzielt werden

* Einhaltung speziel

Randbedingun
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ichtlinien bei Werkzeugauslegung und Beachtung verschiedener
ei Einsatz verschiedener Verfahrens- / Werkzeugtechniken

- konventionelles TSG |
-,atmendes" Werkzeug |
- Gasgegendruckverfahren |

Werkzeugtechnik

4 |

|
Werkstoffe | ——=> | Bauteileigenschaften I :<}:1 [ Prozessfiihrung I
| .

|
|
|
| | Verfahrensvariante/
|
|
|

- Polymer [l - Dichte/-verlauf : - Schmelzetemperatur
- Treibfluid/-konzentration | EEEREREEIIGHGIEIE] |- Einspritzgeschwindigkeit
- Nukleierungsmittel/-anteil| Al RN CHIETEle] - Dosiervolumen
[l - Struktureigenschaften [ Werkzeugtemperatur
lber dem FlieRweg l. Treibfluidbeladungsgrad

- optische Eigenschaften

97




KUZ Heizelementschweillen

Kunststoff-Zentrum Leipzig
Art der Warmeeinbringung

Konvektion Reibung

Warmeleitung

Extrusions-
schweifen

Heizelement-
schweien

Warmgas-
schweiBen

AuBere Reibung

Innere Reibung

Rotationsreib-
schweiBen

Ultraschall-
schwei3en

Vibrations-
schweiflen

Hochfrequenz-
schweien

Beim Heizelementschweil3en werden die Fligefldchen der zu
Hilfe eines beschichteten Heizelementes erwdarmt und ansc
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www.kuz-leipzig.de
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Strahlung

Infrarot-

schweiRen schweil3en

iBenden Teile mit
nd unter Druck gefiigt.

Know-how fiir Kunststoffe

MIT DER INDUSTRIE - fiir die Industrie
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Einsatzge@der Serienschweil3verfahren

KUZ

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Sportartikelbranche

vaww.kuz ipzig.de

119

Installationstechnik

Spielwaren

Know-how fiir Kunststoffe

MIT DER INDUSTRIE — fiir die Industrie
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Thermoplastschaumspritzguss in de\r@xis
Wirtschaftlichkeitsbetrachtung;

&)
N

Grundlagen des thermoplastischen  :::: ®

Sch pritzgieBens (TSG), saiss KUZ
.‘| ’ ‘]']052022 Kunststoff-Zentrum Leipzig
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HelQFoar oplastschaumguss-expertise
&
Mehr als 30 Jahre Erfah in der Kunststoffverarbeitung mit dber 18 Jahren
Fokussierung auf Ther stschaumguss-Prozesse

Dienstleistungen:

= \IéVorkshops, Schulun und Prozessunterstitzungen fur die Thermoplastschaumguss-
ertigung

& Grundlagen-Pra tionen
< Bauteil- und g-Designworkshops fir Thermoplastschaumguss-Verfahren
& Fenigung% ng / Musterungsunterstitzung / Trouble Shooting

= Entwicklung

rstutzung und Beratung fur Schaumspritzguss-Konzepte

< Bauteila ungs- und Werkzeugkonstruktions-Konzepte
& Masch uslegung
< Mat ezifikationen

= Proj nagement-Unterstltzung
& eschneiderte Einzelleistungen fur Thermoplastschaumguss-Projekte

wjektmanagement-Gesamtpakete

Qw © HeiQ - Heitkamp Kunststofftechnik (www.heigfoam.com), Mai 2022
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Das | hermoplastschaumspritzgielen lasst sich in
zwel abgeschlossene Hro/eaag chritte unterteil

Schritt 1: Erzeugen einer gasbeladenen Schmelze
= Materialplastifizierung
= Gaseinmischung (i.d.R. N, oder CO,)

= Erzeugen/Halten einer einphasigen Schmelze-/
Gas-Losung

I Plastifizierseite

Q Sonderbetrachtung nétig)

Schritt 2: Werkzeugfillung &'@umen
= Einspritzen
= Erzeugung Druckabf:

= Aufschaumen und
uber Zellwachstu

Zellnukleierung
llen der Kavitat

R———

Begasung Uber Trichter
mittels Druckschleuse.
Beispiele:

- ProFoam

- KUFIZZ®/ZI-FOAM®

Direktbegasungp
Schmelze U jektor.
Beispiele:

0
(e

:Q\Z\/
\/&Begasungsansatze uber
D hot-Pot oder Angusskanal

/\/
S
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Vorgeschaltete Begasung

Uber Autoklav.

Beispiel:

- Plastinum®Somos® Perfoamer

Chemische
Treibmittel

© HeiQ - Heitkamp Kunststofftechnik (www.heigfoam.com), Mai 2022





