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i KUZ Mehrkomponentenspritzgief3en

Kunststoff-Zentrum Leipzig

« steigender Rationalisierung- und zunehmender Innovationsdruck

» gewinnt zunehmende Bedeutung QQ

« Neuentwicklung von Materialien
« Weiterentwicklung der Werkzeug- und Maschinentechnologie &

komponenten-
spritzgie3en

multifunktionelle Bauteile
verkirzte Prozesskette Q

Leichtbau

Innovation

&

Quelle: Ehrenstein, G.
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&

KUZ Anwendun der Mehrkomponententechnik
Kunststoff-Zentrum Leipzig
Haptik é@h griffig, rutschfest, ergonomisch
Farbe Dekoration, Designoptimierung,

Sicherheit, Lebensdauer

Tech@tion Funktionsintegration: Dichtung, Feder, Leiterbahnen

Festigkeit und Oberflachenqualitat/Tribologie,

\ Leichtbau, Gelenke, Rollen

Preis Qualitatsanmutung,
preiswertere Sekundarwerkstoffe,

3Q Zykluszeitsenkung, vereinfachte innerbetriebliche

Logistik




. KUZ Einsatzbeispiele Hart/weich - Kombinationen !

Kunststoff-Zentrum Leipzig

In-Mould-Montage starrer Verbindungen \Q

N

m Christofori; Wilde: Ihre Anwendungen - unsere Lésungen, Forum Spri en im KuZ am 24.11.04

<
s
Q

e Haut-Kern-Strukturen

« Funktionsintegration
— Dampfyng, Isolierung,
Haptik, Steifigkeit

D noptimierung
Q Class-A Oberflache,
Galvanisierbarkeit

& » Kostenreduktion

— Recyclat
Zykl u Szeitverku rZu ng Quelle: PTS Marketing, Playmobil, ENGEL, Ferromatik Milacron

17




KUZ

LA XY Y]
unststoff-Zentrum Leipzig

Anordnung der Spritzeinheiten: Einflussfaktoren

| Produkt |

| Werkzeug

* Geometrie
» Jahresbedarf
« Komplexitét ...

| Formmassen |

 FlieBeigenschaften

* Thermische Bestdandigkeit

* Vertraglichkeit

* Mechanische Eigenschaften ...

| Kunde / Produktionsstandort |

 Erfahrung
* bestehende Produktion

%

Bauart (Umsetzen, Drehteller usw.)
Angusskonzept (Heil3-, Kaltkanal ...)
Angussart und Angusslage &
Entformung

Kahlung ...

| Prozess

®
Automation
Nachfolgebehandlun
Reproduzierbarkei ualita
Zykluszeit &
Peripherie ... '\

Quelle:
| SpritzgieBmaschi O 72 e
www.kuz-leipzig.de Europe
'S
<
X
&
OQ
Kmflz(tlmjLé Vertikalz@gte
O + Flexibilitat
+ Temperaturfiihrung
+ Materialzufiihrung
—J + Stabilitat der Dusenplatte
+ Dusenanlagekraft
+ Platzbedarf / Stellflache
\ + Werkzeugkonzept
! - Invest SGM
w - Decken-/ Kranbahnhohe
Q - Zuganglichkeit o

65




. KUZ Drehwerkzeuge — Wurfeltechnik

Kunststoff-Zentrum Leipzig

5 Doppeletagenwendewerkzeug ~

7770

JPFOBOHAT:

. KUZ Drehwerkze — Wiirfeltechnik

Kunststoff-Zentrum Leipzig
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FISE R o : Ll (VAN s— Werkzeugtechniken fiir das 2K-SpritzgieRen &
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HKUZ

z = \/on der Produktidee bis zum Formteil
unststoff-Zentrum Leipzig

Formteil-

: Werkzeug- Periphere
gestalt

konstruktion Technik

Material- Spritzgief3-
auswahl maschine

«  Temperatur . Lagerbedingy%@
1

+ Luftfeuchte +  Anwendungs ungen
Priiftechnische Einfliisse

Transportbedingungen Q
/

Know-how fiir Kunststoffe
www.kuz-leipzig.de

MIT DER INDUSTRIE - fiir die Industrie

,&Q
>
Q
O

i
it KUZ Verarbeitun

Kunststoff-Zentrum Leipzig patl b I I Itat

i Werkzeug

\
\

Elastomer

\E / \ / Thermoplast
w / ka}t{S
Q Drehteller Werkzeug

Verfahrensschema beim Themoplast/Elastomer-Verbund

Quelle: Schmachtenberg, E.: ,Generelle Entwicklungstrends in der Kunststoffverarbeitung”, Vortrag zur Schméliner Anwendungstagung, 22. Nov. 2005

Know-how fiir Kunststoffe
www.kuz-leipzig.de

MIT DER INDUSTRIE - fiir die Industrie
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L ]
i KUZ Verfahrenstechnische Aspekte °\%

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Hart/Weich-Kombination (PA6/TPU1) x Hart/Hart-Kombination (PA6/ F)
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Verbundfestigkeit in Abhdngigkeit der Massetemperatur der aufges &n Komponente und der FlieBwegldnge
bei seitlicher Anspritzung (stumpfe Kontaktflache) c
/

Quelle: Kuhmann, K. in: Mehrkomponententechnik 2000.- S. 110

Know-how fiir Kunststoffe

www.kuz-leipzig.de MIT DER INDUSTRIE - fiir die Industrie
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: KUZ Verfahrenste sche Aspekte

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Hart/Weich-Kombina A6/TPU2) x Hart/Hart-Kombination (PA6/PA6-GF)
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Verbu stigkeit in Abhdngigkeit der Werkzeugtemperatur der aufgespritzten Komponente und der FlieBweglange
bei seitlicher Anspritzung (stumpfe Kontaktflache)

Quelle: Kuhmann, K. in: Mehrkomponententechnik 2000.-5.110

Know-how fiir Kunststoffe

www.kuz-leipzig.de MIT DER INDUSTRIE — fiir die Industrie
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