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Andere;
19,00%

SN

51,2 Mio. t &

PUR; 7,90%
PVC; 10,00%

PS, EPS; 6,40%_—"

Die 6 bevolkerungsreichsten
Lander Europas decken fast 80 %
der europaischen Nachfrage PP; 19,30%

Quelle: PlasticsEurope: "Plastics — the Facts 2019" c

PE-LD, PE-LLD;
17,50%
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KUZ

i A = Beispiel Alterung von Kunststoffen N

= Erscheinungsbild der Oxidation:

Vergilbung, Verlust von Glanz und Transparenz, Kreidung,
Oberflachenversprédung, Verlust der mechanischen
Eigenschaften
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KUZ Antioxida@n (AO)
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N4
- Verlangsamt bzw. verhifide Oxidation von anderen Substanzen

- Wahrend Herstellung, Lagerung, Verarbeitung und Gebrauch der Kunststoffe sind diese Sauerstoff
ausgesetzt > Ketter@m&\u durch Oxidation und Bildung von Radikalen

Mégliche Folgen: & Licht + Wiirme
Vergilbung, Verlustéon lanz und Transparenz, Kreidung,

Oberflachenversprgdung, Verlust der mechan. Eigenschaften /\Qg /\QQK\

™ SIS

Primére wantien: 5 o > 7

= Radil;& ®
typisch;
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ch gehinderte Phenole, aromatische Amine t\./ \I. \f

Vor ende oder sekundédre AO: - ‘e
zerstoren Hydroperoxide (verhindern weitere @ o ® ®
eaKtionen mit der Polymerkette) " =
ch: Phosphite, Schwefelverbindungen

N\ - Kombination beider Typen verbessert die Wirksamkeit
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Formteil aus ABS N
Tn = 240°C [220-260°C] /\/Q
Tw = 65°C [50-80°C] KOSTEN!!. X
Te = 100°C Q
aef = 0,08 mm?/s Langere Kulh
S = 2mm é\\
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Blick auf Dusenseite

KUZ Aufgefahreng@pritzgieRmaschine
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Blick auf Auswerferseite
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1) Mit Temperiergerat

it KUZ Temperiersystemvergleich

2) Mit Impulstemperiecung
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G KUZ Werkzeugzowen / Kuhlverhaltnisse

450

Kuhlbedarf:

1. gering, komplizierte
Geometrie, FlieRen des
Kunststoffes muss
gewahrleistet sein

2: hoch, angussnah

3: sehr hoch,
Materialanhaufung
angussnah

4: mittel, einfache Geometrie,
angussfern, durchschnittliche
Wandstarke
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Quelle: Johannaber/ Michaeli: Handbuch Spritzgief3en.- S.86
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L KUZ Drehwerkzeuge — Indexplatte

Beispiel:
2x4-fach SpritzgieBwerkzeug -
Indexplatte
Dichtverschluss aus Werkstoff:
PP + TPE

*MANN

(L L 4
WERKZIEUGBAU
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: KUZ Formteilbeispiel Implantat — Formteil und Spritzling

Templax Quint

28

Templax
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KUZ Formteilbeispi€l Implantat — Kosten

o

Implantat ommlich Herkémmlich Herkdmmlich formicaPlast
A fgllfach 8fach 48fach 4fach
<w ellrechnung) | (Modellrechnung) (hypothetisch) (real)
Formteilvolum 0,61 mm3 0,61 mm?3 0,61 mm3 0,61 mm3
Schussvol& / 500 mm? 500 mm? 500 mm? 4,1 mm3
Formtejlantei 0,49 % 0,98 % 5,86 % 59,5 %
g
oFo sse Resomer Resomer Resomer Resomer
Prei N\masse 5000 €/kg 5000 €/kg 5000 €/kg 5000 €/kg
Preis For S ormteil 62,5 €/100 31,25 €/100 5,21 €/100 0,51 €/100
°
erkzeugpreis 1,2 1,6 1
s
r,\ Zykluszeit 12s / 12s / 10s
\ ¥4 '
Fertighing 10 000 Stiick: ~7h

X
SN
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formicaPlast Formteile: losgroBenflexible Fertigung Q)Q/
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