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Einsteigerkurs zum Spritzgießen 
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„Die Zukunft im Blick“ – Ihr Entwicklungspartner für die Kunststoff 
verarbeitende und anwendende Industrie.

Die Kunststoff-Zentrum in Leipzig gGmbH (KUZ) bietet als kom-
petenter Technologiepartner praxisorientierte Lösungen rund um 
den Kunststoff. 

Die Schwerpunkte umfassen die Thematiken Technologie- und 
Innovationsforschung, Leichtbau, Miniaturisierung und Digitalisie-
rung/KI. Das Institut arbeitet disziplinübergreifend an der Optimie-
rung ganzheitlicher Kunststoffprozesse und -produkte hinsichtlich 
ihrer Nachhaltigkeit.

Kunststoffverarbeitung

Spritzgießen
•	 Analyse und Optimierung von Verarbeitungsverfahren 

einschließlich Spritzgießsimulation

•	 Mehrkomponententechnik (2K, Sandwich-Spritzguss)

•	 Verfahrenskombination Thermoplast-PUR

•	 Leichtbau durch thermoplastisches Schaumspritzgießen

•	 Spritzgießmaschinenkalibrierung

•	 Online-Fehlerkatalog

Polyurethanverarbeitung 
•	 Produkt- und Technologieentwicklung

•	 Materialerprobung und Rezepturoptimierung, Musterfertigung

•	 Prozessanalyse und -optimierung

•	 Fehleranalyse und Gutachten

•	 Digitalisierung

•	 Prototyping

Mikrokunststofftechnik
•	 MiKA - Applikationszentrum für Mikrokunststofftechnologien

•	 Mikrospritzgießen einschließlich Reinraumtechnik

•	 Sonderverfahren (2K, Einleger, Spritzprägen)

•	 Spezielle Materialien (LSR, PIM, bioresorbierbar, transparent)

•	 Ultraschall-Trennung optischer Bauteile

•	 Formteil-, Werkzeug- und Technologieentwicklung 

Verbindungstechnik
•	 Beratung zur Technologieauswahl

•	 Optimierung von Serienschweißprozessen

•	 Entwicklung von Schweißtechnologien

•	 Schweißgerechte Konstruktion

•	 Sondermaschinenbau

•	 Beratung und Qualifizierung handwerkliches Schweißen

AnsprechpartnerKontakt

Als industrienahe Forschungseinrichtung befasst sich das KUZ mit 
Entwicklungen, die schnell in der Praxis wirksam werden

Kunststoff-Zentrum in Leipzig gGmbH
Erich-Zeigner-Allee 44, 04229 Leipzig	
Postfach 31 07 32, 04211 Leipzig

( +49 (0)341 4941-500
7	+49 (0)341 4941-555
: info@kuz-leipzig.de

Geschäftsführer
Dr. Thomas Wolff
( +49 (0)341 4941-501
: wolff@kuz-leipzig.de

Technologietransfer / Vertrieb
Silvio Esche
( +49 (0)341 4941-521
: esche@kuz-leipzig.de

Verarbeitungstechnik
Petra Krajewsky
( +49 (0)341 4941-600
: krajewsky@kuz-leipzig.de

Werkzeug- u. Verbindungstechnik / MiKA 
Jörg Michaelis
( +49 (0)341 4941-700
: michaelis@kuz-leipzig.de

Weiterbildung
Iljana Eckardt
( +49 (0)341 4941-515
: eckardt@kuz-leipzig.de

Kunststoff-Prüfung
Dr. Christian Schurig
( +49 (0)341 4941-800
: schurig@kuz-leipzig.de

Werkzeugtechnik
•	 Formteil- und Werkzeugkonstruktion

•	 Simulations- und Festigkeitsrechnungen zur Auslegung von 
Formteilen und Werkzeugen

•	 Entwicklung ultraschall-basierter Auswerfersysteme

•	 Systematische Abmusterung von Werkzeugen

Werkstoffentwicklung
•	 Beratung zur Werkstoffauswahl

•	 Maßgeschneiderte Compounds für spezielle Anforderungen

•	 Materialeignungstests

•	 Entwicklung von Werkstoffkombinationen aus Kunststoffen 
und nachwachsenden Rohstoffen

Kunststoff-Prüfung
• Akkreditiertes Prüflabor nach DIN EN ISO/IEC 17025: 2018

• Entwicklungsbegleitende Werkstoff - und Bauteilprüfung

• Erstmusterprüfungen

• Schadensanalysen

• Analytik und Strukturaufklärung (u. a. Computertomografie)

• Umweltsimulation und Klimaprüfung

Weiterbildung
•	 Technologie-Seminare und Maschinentraining 

•	 Kunststoffkunde und -prüfung

•	 Firmenindividuelle Schulungen

•	 Lehrgänge und Prüfungen nach DVS®-Richtlinien

www.kuz-leipzig.de

ÜBERBLICK

Die Akkreditierung gilt nur für den in der
Urkundenanlage D-PL-11280-01-00
aufgeführten Akkreditierungsumfang
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Verarbeitungsverfahren in der Kunststofftechnik

Anteile der in Europa verarbeiteten Kunststoffe
nach Verarbeitungsverfahren

Quelle: VDMA /
Euromap (2017)

Einsatzgebiete von Kunststoffen

Anteile der in Deutschland verarbeiteten Kunststoffe nach Branchen

Quelle: GKV e.V., Statistik zur Kunststoffverarbeitung 2020
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Einteilung der Kunststoffe

Thermoplaste Duroplaste
Duromere

Elaste
Elastomere

 hart und zäh
 warm verformbar
 Verformung

wiederholbar
 Schmelzbar

 hart und spröde
 temperaturbeständig
 nicht verformbar
 Zersetzung bei hohen

Temperaturen (nicht
schmelzbar)

 weich
 quellbar
 gummielastisch
 Zersetzung bei

hohen Temperaturen
(nicht schmelzbar)

linear oder verzweigte 
Kettenmoleküle

engmaschiges Netzwerk weitmaschiges Netzwerk

PE, PP, PS, PMMA, 
PA, PET, PVC, …

Aminoplaste, Epoxidharze,
Phenolharze

Kautschuk (BR, SBR, 
NBR, NR, …), PU-
Schaum

Es können Formteile hergestellt werden

• mit kompakter Struktur

• mit hohlem Kern

• mit geschäumtem Kern und glatter Außenhaut

• mehrfarbig aus gleichem Material

• aus mehreren (artverwandten) Kunststoffen

• als Formteilkombinationen aus verschiedenen Kunststoffen

• Formteilkombination aus unterschiedlichen Materialien

+

Einsatzgebiete des Spritzgießens
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Periphere Technik » Recycling 

Materialaufbereitung

zur Rückführung in den Produktionskreislauf

Sortenreine Sammlung

Zerkleinerung

Reinigung

Trocknung

ggf. Rezeptierung + Compoundierung

Regranulierung

Spritzgieß-
prozess

Produktions-
rückstände

Abfälle

Periphere Technik » Recycling 

Rohstoffeinsparung durch 
Angussrückführung

Beistellmühle

Angusszerkleinerung an der 
Spritzgießmaschine

Quelle: Hellweg
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Dreiplattenwerkzeug - Funktion

Trennebene 1Trennebene 2

Dreiplattenwerkzeug - Funktion

Trennebene 1Trennebene 2
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www.kuz-leipzig.de

Thermoplaste

amorph teilkristallin

Struktur der Thermoplaste 

(1) amorphe (regellose) Bereiche
(2) kristalline (geordnete) Bereiche

= teilkristallin

= regellos (ungeordnet)

• unregelmäßig aufgebaute 
Kettenmoleküle

• große sperrige Seitenketten
• glasklar
• eher spröde 
• temperaturempfindlich bei 

Verarbeitung
• z.B.: PS, PMMA, PC, PVC

• Kettenmoleküle mit 
regelmäßigem Aufbau

• opak (milchig)
• duktiler - höhere Festigkeit, 

Steifigkeit
• diffuse Lichtstreuung durch 

dichte Molekülanordnung
• z.B.: PE, PP, POM, PA, PTFE

Quelle: de.wikipedia.org

www.kuz-leipzig.de

Sonderformen

Copolymere (Sonderform der Polymerisation)
• Mindestens zwei unterschiedliche Monomere sind chemisch miteinander verbunden
• Veränderung der Eigenschaften in eine gewünschte Richtung über das Masseverhältnis 

der Monomere
• Bsp.: Thermoplastische Elastomere, ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol)

Compounds (Mischwerkstoffverbunde)
• Zusatz von Additiven (u.a. Füll- und Verstärkungsstoffe) 
• Veränderung der Eigenschaften in eine gewünschte Richtung durch 

Wahl eines geeigneten Additivs

Polyblends (Polymermischungen)
• Polymere werden miteinander vermischt (keine chemische Bindung)
• Veränderung der Eigenschaften in eine gewünschte Richtung über das 

Polymerverhältnis
• Bsp.: ABS+PA, ABS+PC, PBT+ABS
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www.kuz-leipzig.de

Füllstudie zur Bewertung des Füllvorgangs beim Spritzgießen - real

Zusammenfließlinie

Quellfluss

www.kuz-leipzig.de

Füllstudie zur Bewertung des Füllvorgangs beim Spritzgießen - real

Fließwegenden  Entlüftung!
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