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sl KUZ Definition Mikroformteil

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Beurteilungskriterien:

* Formteilvolumen kleiner als 100 mm?2 (0,1 cm?)
« grolite Dimension / Mal} ca. 8 mm
+ typische Wanddicke unter 1,5 mm

Volumen ?
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.KUZ Miniatumi pritzgiel’Sen
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Quelle: KuzZ; Demag: Brochure Mikrospritzgieen 2009; Steag microparts

10




] KUZ Marktentwicklung in der Mikrosystemtechnik

Kunststoff-Zentrum Leipzig
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2017 — 2022 MEMS market forecast — In US$

(Source: Status of the MEMS Industry report, Yole Développement, May 2017) @
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Kunststoff-Zentrum Leipzig

> Einleitung und verfahrenstechnische Fragen

» Mikroformteile

+ ,ohne Umstellung”
*sehr komplexe Werkzeuge

* Massenfertigung

* Prazision in hohen Stickzahlen
+flexible Prazisionsfertigung

+Sonderverfahren .
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KUZ Miniatur/Mikro-Spritzgielen

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Formteile mit Mikrostrukturen Mikro-FormteiIeA

Sonderverfahren
— Spritzpragen

_q.

MaschingnteChnik
Werkzeugtechnik
— Variothermverfahren
L
KUZ Prazisionskleinteile und Mikroformteile

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Quelle: ARBURG H‘ﬂ U BcR Plasticsac  BOIGGENFEl fo f@fﬁﬁ?f@é‘?P|a%2

Injection Moulding Technology
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KUZ Formteilbeispiele — Flexibilitat

Kunststoff-Zentrum Leipzig
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KUZ Formteilbeispiele Mikrooptik

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Flexibilitat hinsichtlich Vielfalt und Werksoff
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i KUZ Formteilbe p&lmplantat — Formteil und Spritzling

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Templax Quint  Templax “Spritzling”

] ‘ * T LAMETEC
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i KUZ Werkzeugtechnik fuir das MikrospritzgieBen

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Besonderheiten im Aufbau

Mikrostrukturierung von Formeinsatzen

Steffen Jacob
Kunststoff-Zentrum in Leipzig gGmbH

o prazise Filrung, Kaum Trennebenenversatz

o stabile Ausfuhrung zur Aufnahme von hohen Spritzdricken

o Minimierung ges Angusses tragt zur Zykluszeitminimierung bei

o Konturnahe Temperierung - moglichst getrennter Heiz- und Kuhlkreis
fur eiesOptimierte variotherme Prozessflhrung

o Moglichkeit der Evakuierung des Formnestes

o versatz- und spielfreie Entformung
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. KUZ Pheriphere Technik: Trockner

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Vakuum-
Trockenschrank

Druckluft-Trockner

Quelle: fasti’ \\

WWW.FASTI-KOCH.COM

Yy KUZ M-Spritzgie *Handhabung

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Plastifiziefeinhe

Zwischenplatte

Quelle: Spennemann, A.: Eine neue Maschinen- und Verfahrenstechnik zum SpritzgieRen von Mikrobauteilen.
Dissertation IKV Aachen, 2000
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KUZ Mikromontage fiir das Spritzgie8en

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Bisher keine Losung publiziert
e I: Taktzeit vs. Positioniergenauigkeit

Vorbilder:

e Automatisierungstechnik / Sondermaschinenbau
e s. Automatisierung der formicaPlast
e Leiterplattenmontage
e von der sequenziellen Einzelbestiickung
bis zur automatischen Simultanbestiickung
e Mikromontage
e manuelle Mikromontage
* Bestlickungsautomaten
e Prazisionsroboter

essemtec. . ..

Quelle: Fatikow, S.:
Mikroroboter und
Mikromontage.
Habilitaion Univ.
Karlsruhe, 1999

i KUZ Entwic ﬁbformica Plast

Kunststoff-Zentrum Leipzig

Grun steht, Baugruppen
bleiben

Arbeitsraum
e Automatisierung

e 2K-Spritzguss

e Verarbeitung von Sonderwerkstoffen

e Optionen Formica (lat.) = Ameise, also:
klein, fleiRig, produktiv, kooperativ
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i KUZ Ffox-zeaicza Plast: Komplexe

knstswoftzentum Leipzig  _AUtOMatisierung

Fertigungsbereich mit Laminar-flow-box und ionisierter Luft
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it ionisierter Luft Ablage  Bildverarbeitung

12 9 fox i «za Plast: Komplexe
KUZ m@

3-Achs-Linearhan

(elektrisch)
mit 2 Dréhachsen
(S

SchlieReinheit Werkzeug Spritzeinheit
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