Seminardetails Agenda Tag 1 Agenda Tag 2
Wie kommen Sie optimal zum Ziel? 09:00 Uhr  BegriiBung und Er6ffnung 09:00 Uhr  Optimierungspotenziale im
Wir vermitteln Ihnen bewshrte Strategien zur Op- Bereich der Regelungstechnik
timierung des SpritzgieBprozesses und stellen Ihnen 09:15Uhr  Optimierungsbedarf und -potenzial und durch Einsatz von Fertigungs-
aktuelle Instrumente und neue Entwicklungen im in der SpritzgieBfertigung managementsystemen (MES)
Bereich Industrie 4.0 zur Umsetzung in der Praxis vor. mit Fokus auf — Besonderheiten von Sensoren
In den Workshops werden klassische Maoglich- - i/\atenalvor(l;)?hjg.ctl.lu_ng, “schwan- B be|m_Spr|tzg_|eBen ,
keiten zur Qualitdts- und Energieoptimierung im ungen und -additivierung . Mess-, Steuer- und Regelungstechnik
SpritzgieRalltag an Beispielen behandelt. Darauf auf- — Leistungsfahigkeit peripherer Technik beim Spritzgie3en
bauend werden Einsatzmdglichkeiten von moderner — Werkzeugtemperierung — Funktion zur Qualitatsiberwachung
Steuerungs- und Regelungstechnik an ausgewahlten — Auswahlkriterien fur und automatischen Optimierung
SpritzgieBmaschinen demonstriert. Spritzgieimaschinen der Prozessflihrung
Die Aufdeckung von Optimierungspotenzialen — verfahrenstechnische Potenziale in — Datenverarbeitung an modernen
des gesamten Maschinenparks mit Hilfe eines den einzelnen Prozessphasen Sprizgiemaschinen
Fertigungsmanagementsystems (MES) rundet den Kathrin Klamt — Einfuhrung in MES-Systeme
Workshop ab. 12:15Uhr  Gemeinsames Mittagessen otefan Lehmann
12:15Uhr  Gemeinsames Mittagessen
13:30 Uhr ~ WORKSHOP:
Teilnehmerkreis — Erarbeitung des technologischen 13:30 Uhr WORKSHOP:
Fertigungsleiter, Meister, Schichtfihrer und Einrichter Fensters an Beispielen unter anderem 1. Anwendungsbeispiel fir
von SpritzgieBmaschinen mittels thermischer Analyse Qualitatstiberwachungs- und
Optimierungsfunktion an
— Optimierung der Prozesse mit Fokus auf modernen SpritzgieBmaschinen
Abschluss 1. Qualitatsoptimierung
Teilnahmebescheinigung 2. Ein MES im Einsatz:
2. Zykluszeit- und Engergieoptimierung Demonstrationen zur Produktions-
Uberwachung einschlieSlich
Achtung! 16:30 Uhr  Ende des 1. Veranstaltungstages Eneraieverbrauch | d
o , gieverbrauchsanalyse un
'DleTellnghmerzahl}st begrenzt. Anmglduhgeh werden Einblick in den Produktionsablauf
in der Reihenfolge ihres Eingangs berdicksichtigt.
16:00 Uhr  Ende der Veranstaltung
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Wiss. Mitarbeiterin — Verarbeitungstechnik

T 0341 4941-606

Ausgewahlte Seminarinhalte unseres Portfolios
konnen Sie auch als Firmenschulung buchen.
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